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Bandschleifmaschine 


Stand der Technik 

Die Neuerung bezieht sich auf eine Bandschleifmaschine, 
insbesondere zum zylindrischen Ausklinken des einen Endes 
eines stangenf orraigen Werkstiicks, mit einem Maschinen- 
stander und einem umlaufenden Schleifband, das iiber eine an 
einer Einspannvorrichtung fur das auszuklinkende Werkstiick 
angebrachten umlenkrolle lauft, wobei die Einspannvor- 
richtung in einer Fiihrung auf die Umlenkrolle zugefuhrt 
werden kann. 

Derartige Bandschleifmaschinen sind bereits bekannt. Sie 
haben die Aufgabe, ein Rohrende z. B. beim Verschweipen mit 
einem zweiten, zylindrischen Rohr in einem rechten oder 
anderen Winkel letzterem Rohr anzupassen. Urn das Werkstiick 
wahrend des Schleifvorgangs auf die Umlenkrolle zufiihren zu 
konnen, weist eine solche, bekannte Schleifmaschine eine 
Spindel mit einem Handgriff auf, dessen Bewegung das 
Werkstiick zur Rolle fiihrt. Diese Art der Bedienung der 
Schleifmaschine ist zum einen etwas umstandlich, zum 
anderen kann die Kraft, mit der das Werkstiick gegen die 
Rolle gedriickt wird, nur schwer abgeschatzt werden. Eine 
solche Vorrichtung ist auperdem teuer in der Herstellung. 
Eine derartige Bandschleifmaschine ist beispielsweise in 
der US-PS Nr. 5.357.714 beschrieben. 


Beschreibung der Neuerung 

Die Bandschleifmaschine gemap der Neuerung zeichnet sich 
durch eine Einspannvorrichtung aus, die sich auf einem i 
Verhaltnis zum Stander beweglichen Auflager befindet, da 


mittels eines Bedienungsarms zum Stander zwangsgef iihxt 
wird, da der Bedienungsarm mit dem Auf lager verbunden und 
schwenkbar urn eine im Verhaltnis zum Stander starre und 
quer zur Bewegungsrichtung verlaufende Achse gelagert ist. 

Der Maschienenfiihrer kann mit Hilfe des Bedienungsarms das 
auszuklinkende Werkstuck auf die Umlenkrolle zufiihren und 
erhalt damit ein relatives Gefiihl fur das Ausmap der Kraft, 
die er mit dem Werkstuck am Schleifband ausiibt. Mit einem 
Bedienungsarm, wie er in Anspruch 1 beschrieben ist, erhalt 
das Werkstuck auperdem schneller und einfacher Kontakt mit 
dem Schleifband. Daruber hinaus ist die Herstellung des Be- 
dienungsarms und der dazugehdrigen Bef estigungsbeschlage 
preiswerter als die einer Schraubenspindel, wie sie bei be- 
kannten Vorrichtung verwendet wird. 

Eine besonders einfache und preiswerte Ausfuhrung der 
verschiebbaren Aufhangung des Auflagers wird durch die 
Lehre von Anspruch 2 erzielt. 

Die bevorzuge Ausfuhrungsform der Einspannvorrichtung an 
der neuerungsgemapen Bandschleifmaschine ist in Anspruch 3 
beschrieben. In der exzentrischen Einspannvorrichtung wird 
ein Werkstuck besonders schnell und mit einer einfachen 
Handbewegung f estgeklemmt . 

Ein wirkungsvolles Absaugen des wahrend des Schleifvorgangs 
anfallenden Staubes wird mit einer Bandschleifmaschine in 
der Ausfuhrung erreicht, wie sie die Lehre von Anspruch 4 
vorschreibt, in der das Schleifband von einer Ummantelung 
umgeben ist, die sich unter die Umlenkrolle erstreckt, wo- 
bei das Innere der Ummantelung durch eine Offnung in der 
Ummantelung mit einer Absaugvorrichtung verbunden ist. 


Wird die Absaugvorrichtung wie in den Anspriichen 5 und 6 
gelehrt ausgebildet, kann die geschlossene Bandschleifvor- 


richtung unabhangig an jedem beliebigen Ort aufgestellt 
wer den • 


Zeichnung 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Neuerung wird nachfolgend 
anhand der Zeichnungen genauer erlautert. Dabei zeigen: 

Fig, 1 eine perspektivische Ansicht einer neuerungs- 
gemapen Bandschleifmaschine schrag von vorne, 

Fig. 2 eine Explosionsansicht des einen Endes einer 
neuerungsgemapen Bandschleifmaschine von der Seite, 

Fig. 3 eine Ansicht der Einspannvorrichtung und der 
vorderen Umlenkroile einer neuerungsgemapen Bandschleif- 
maschine von oben in der ersten Stellung, 

Fig. 4 die Bandschleifmaschine von Fig. 3 mit der 
Einspannvorrichtung in einem anderen Winkel, 

Fig- 5 eine perspektivische Ansicht einer neuerungs- 
gemapen Bandschleifmaschine von einer anderen Seite als 
in Fig. 1 und mit offener Ummantelung, und 

Fig. 6 einen Fup mit eingebauter Absaugvorrichtung und 
Filter, die getrennt dargestellt sind. 


Beschreibunq des Ausf uhrungsbeispiels 

Eine Bandschleifmaschine 1 besteht aus einem Elektromotor 
31, der eine hintere Antriebsrolle 35 eines Schleifbands 2 
antreibt. Das Schleifband wird weiter uber eine Umlenkroile 
3 am anderen Ende der Maschine gefiihrt. Die Umlenkroile 3 


1 ..a .... 

ist in gabelformigen Halterungen 4 aufgehangt und kann so 
schnell ausgetauscht werden, wenn eine Umlenkrolle mit 
einem anderen Durchmesser eingesetzt werden mu(3. Um einen 
einstellbaren Abstand zwischen der Antriebsrolle und der 

5 umlenkrolle 3 beim Austausch der letzteren zu ermoglichen, 
sind die gabelformigen Halterungen 4 an der einen Seite 
eines justierbaren Vorderteils 5 befestigt, das verschieb- 
bar in schlitzformigen Fiihrungen 6 gelagert ist. Eine 
gefederte Spanneinrichtung 34, die die Aufhangung des 

10 Motors 31 mit dem Vorderteil 5 verbindet, sorgt dafiir, dap 
das Band 2 nie schlaff durchhangt, auch nicht, wenn Umlenk- 
rollen 3 unterschiedlicher Durchmesser eingesetzt werden. 

Das Vorderteil 5 weist zwei nebeneinander angeordnete, 
15 zylindrische Lenkholme 7 mit rohrformigen Fiihrungen 8 auf, 
wobei die Fiihrungen 8 wiederum ein Auf lager 9 tragen, auf 
dem eine Einspannvorrichtung 10 fur Werkstiicke montiert 
ist, siehe Fig. 2. 

20 Auf der Aupenseite der Wange des Vorderteils 5 ist ein 
Bedienungsarm 11 schwenkbar um einen Zapfen 12 gelagert. 
Das obere Ende des Arms dient als Handgriff , das untere 
Ende ist iiber ein Gelenk 13 mit dem Auf lager 9 verbunden. 
Das Gelenk 13 befindet sich im Inneren des vorderteils 5, 

25 der Zapfen 14, der die Telle 11 und 13 miteinander ver- 
bindet, ragt durch einen kreisbogenf ormigen Schlitz 15 in 
der Wange des Vorderteils 5 heraus. 


30 


35 


Durch die Bewegung des Arms wird das Auflager und damit die 
Einspannvorrichtung auf die Umlenkrolle zu und wieder 
zuruckgef iihrt . Um die Positionierung der Einspannvor- 
richtung 10 und damit die Einstellung des Werkstucks im 
Verhaltnis zur Umlenkrolle zu erleichtern, befindet sich an 
der Wange des Vorderteils 5 ein einstellbarer Anschlag 16. 

Die Einspannvorrichtung 10 ist auf einer Stange 17 seitlich 
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verschiebbar befestigt. Durch Drehen urn eine im wesent- 
lichen senkrechte Achse 18 ist der Winkel zwischen der 
Einspannvorrichtung 10 und der Umlenkrolle 3 stufenlos 
verstellbar, wobei die Winkel stel lung mit Hilfe von zwei 
5 Schrauben 19 fixiert wird. Fig. 3 und 4 zeigen zwei 

verschiedene Winkelstellungen, woraus hervorgeht, dap das 
Werkstuck in Winkeln zwischen 90° und 30° zur Langsachse 
des Werkstiicks geschliffen werden kann. 

10 Ein Werkstuck 20 wird zwischen einer unbeweglichen Backe 21 
und einer beweglichen Backe 22 in der Einspannvorrichtung 
10 festgeklemmt. Die unbewegliche Backe 21 kann aber mit 
einer nicht gezeigten Schraube an drei verschiedenen Stel- 
len der Einspannvorrichtung 10 mit Riicksicht auf 

15 verschiedene Werkstiicke fixiert werden. Die bewegliche 
Backe 22 halt das Werkstuck 20 uber einen exzentrisch 
gelagerten Ring 23 mit einem Handgriff 24. Der Drehpunkt 25 
des Rings 23 ist in einem Schlitz 26 verschiebbar und wird 
mit einer nicht gezeigten Schraube an der Unterseite der 

20 Vorrichtung fixiert. So wird der Drehpunkt 25 verschoben, 

um die Backen 21, 22 an Werkstucke unterschiedlicher Abmes- 
sungen anzupassen. Zum Einspannen eines Werkstiicks wird der 
Handgriff 24 in Pf eilrichtung bewegt . 

25 Das Vorderteil 5 ist als Ummantelung ausgebildet, die das 
eine Ende des Schleifbands 2 sowie den Bereich unter der 
Umlenkrolle 3 umhullt und die mit Ausnahme einer Offnung, 
die an der Umlenkrolle 3 erkennbar ist, im wesentlichen 
geschlossen ist. Uber einen Stutzen 30 wird die Luft aus 

30 dem Inneren des Vorderteils 5 gesaugt, wodurch ein Luft- 
strom uber den Bereich um die Einspannvorrichtung 10 und 
die Umlenkrolle 3 streicht. Der restliche Teil des Schleif- 
bands 2 ist von einer Ummantelung 32 umhullt, wobei sich am 
entgegengesetzten Ende der Maschine ein zweiter Stutzen 33 

35 zum Absaugen von Luft befindet. Auf diese Weise wird der 
Schleifstaub wirkungsvoll und umweltf reundlich entfernt. 

• . • . • ■ • • . • • • • 

• • ••••« •••• * • * 

• *•• •«••••••• • • 

• • » • • • • • • * 

• ••• ••• • •• • » 
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Wie Fig. 6 zeigt, befindet sich im Fup 29 der Bandschleif - 
maschine vorzugsweise ein Ventilator 36 und ein Staubfang- 
kasten 37 mit Filter 38 zum Absaugen, so dap die 
Bandschleif maschine unabhangig von eventuell vorhandenen 
Absaugeinrichtungen aufgestellt werden kann. Ein Rohr 3 9 
verbindet die Stutzen 30 und 33 mit einem Stutzen 40 im 
Fu(3. Auf diese Weise wird eine geschlossene Einheit 
geschaffen, die unabhangig von anderen Absaugmoglichkeiten 
einsetzbar ist. 


S P R U C H E 


Bandschleif maschine , insbesondere zum zylindrischen 
Ausklinken des einen Endes eines stangenf ormigen 
Werkstlicks, mit einem Maschinenstander und einem um- 
laufenden Schleifband, das liber eine an einer Einspann- 
vorrichtung fur das auszuklinkende Werkstlick ange- 
brachten Umlenkrolle lauft, wobei die Einspannvor- 
rich-tung in einer Flihrung auf die Umlenkrolle zugefuhrt 
werden kann, dadurch gekennzeichnet, dap 
die Einspannvorrichtung sich auf einem im Verhaltnis zum 
Stander beweglichen Auf lager befindet, das mittels eines 
Bedienungsarms zum S tender zwangsgef iihrt wird, da der 
Bedienungsarm mit: dem Auf lager verbunden und schwenkbar 
urn eine im Verhaltnis zum Stander starre und quer zur 
Bewegungsrichtung verlaufende Achse gelagert ist. 

Bandschleif maschine nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dap das Auf lager 
verschiebbar auf zwei zylindrischen Fiihrungen von 
rohrf ormigen Lenkholmen getragen wird. 

Bandschleif maschine nach Anspruch 1 oder 2, wobei die 
Einspannvorrichtung eine unbewegliche und eine beweg- 
liche Backe zum Festhalten eines Werkstucks aufweist, 
dadurch gekennzeichnet, , dap die beweg- 
liche Backe liber einen exzentrisch gelagerten, mit einem 
Handgriff versehenen Ring zur unbeweglichen Backe 
gef lihrt wird. 

Bandschleif maschine nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Ansprliche, dadurch gekennzeichnet, 
dap das Schleifband von einer Ummantelung umgeben ist, 
die sich unter die Umlenkrolle erstreckt, und dap das 
Innere der Ummantelung liber wenigstens eine Offnung in 
der Ummantelung mit einer Absaugvorrichtung verbunden 


ist. 


Bandschlei f maschine nach Anspruch 4 und mit einem Fup, 
dadurch gekennzeichnet, da(3 sich die Ab- 
saugvorrichtung im Inneren des Fupes befindet, in dem 
ein Ventilator und ein Staubfilter untergebracht sind. 

Bandschleif maschine nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, dap der Fup am unteren 
Ende wenigstens eine Offnung fur die abgesaugte Luft so- 
wie einen herausnehmbaren Staubfangkasten mit Staub- 
filter aufweist. 
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